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Costruttore MECOF

Modello PERFORMA

CARATTERISTICHE TECNICHE

Controllo CNC SELCA S 4045 PD
Corsa asse longitudinale X mm 2.300
Corsa asse verticale Z mm 1.200
Corsa asse trasversale Y mm 1.000
Potenza massima Kw 40
Potenza mandrino Kw 30
Velocita assi lineari mm/min 0 + 28.000
Vel. rotazione mandrino giri/min 0 = 4.500
Dim. utili tavola girevole mm 500 x 500
Carico max. ammesso tav. gir. Kg 2.000
Cambio utensili 1SO 50 38 posti
Testa birotativa ISO 50

LAVORAZIONI
Fresatura
Alesatura






